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Un sujet d’actualité….. 

…mais pas nouveau

Olivier Monin, Les Nouvelles de Bourges, 25/01/17

Préserver la ressource en eau



Préservation de la ressource en eau.

• Démarche globale eau
– Réduire

– Réutiliser 

• Recycler: Le zéro rejets selon Monin



Démarche globale de réduction de la consommation d’eau

Priorité 1: Réduction, amélioration continue des consommations d’eau

• Cartographie des usages

✓ Mesurer les consommations pour chaque usage

• Audit de station de nettoyage en place (NEP)

✓ Mettre en place des actions d’amélioration ciblée

✓ Amélioration continue

• Développement de nouveaux procédés / boucles courtes

✓ Triage temps réel et traitements simples

✓ Réutilisation de l’eau

• Projet ordonnancement/planning => augmentation du batch moyen en optimisant
l’organisation de la production



Démarche globale de réduction de la consommation d’eau

Cartographie des usages de
l’eau dans l’usine



Démarche globale de réduction de la consommation d’eau

Cartographie des effluents



Démarche globale de réduction de la consommation d’eau

Tableau de bord de suivi quotidien des consommations d’eau



Démarche globale de réduction de la consommation d’eau

Retour lignes de NEP
L
1

L
2

L
3

Capteurs Opti²Clean en 
envoi et retour de la Ligne 3

Développement de 
procédé: triage en 

temps réel



Démarche globale de réduction de la consommation d’eau

- Pilotage de la récupération en
temps réel et traitement
simple des eaux de lavages.

- Récupération des eaux de
pousse et de rinçage des
pasteurisateur selon qualité
analysée en temps réel.

- Mise en circuit fermé des eaux
de refroidissement des
garniture de pompes.

- Amélioration de l’hydraulique
des lavages.



Priorité 2: Zéro rejet liquide

• Evaluer les réutilisations possibles de l’eau

• Définir le mode de fonctionnement, les partenaires

• Définir le plan d’action

✓ Etudier la faisabilité réglementaire

✓ Etudier les différentes filières de traitement possibles (méthaniseur, phytoépuration,
filtration membranaire, bioréacteur à membranes…)

✓ Evaluer les coûts (investissements et fonctionnement)

✓ Faire des essais pilotes

• Implémenter

Démarche globale de réduction de la consommation d’eau



Qu’est ce que le zéro rejet?

Source: ecofilae.fr



Territorial reuse

Source: ecofilae.fr

Qu’est ce que le zéro rejet?



Zéro rejet liquide par le recyclage de l’eau

• Evaluer les réutilisations possibles de l’eau

Eaux adoucies

Fabrication

20L

NEP50L

Nettoyages

30L

Produits finis

Effluent sucré

Réseau 
assainissement

20L

80L

Eau potable du 
réseau

Adoucisseur

100L



Eaux adoucies Fabrication
20 L

NEP

50 L

Autres usages 
process

30 L

Produits finis 20 L
Eau potable du 

réseau

Eau salubre

Traitement

Appoint
12 L

68 L

Co-produits
Biogaz

Zéro rejet liquide par le recyclage de l’eau

12 L



Mode fonctionnement: travailler en réseau



• Définir le plan d’action

Zéro rejets: étapes du projet



Génèse du projet LIFE ZEUS

• Etudes : Réduire les consommations d’eau
• Réflexion : Recycler, réutiliser les eaux de process

• Formations 
• Etudes : faisabilité réglementaire, 

Meilleures Techniques Disponibles 

• Innovation
• Essais laboratoire / Qualification de membranes

• Solutions techniques
• Essais pilote, démonstrateur

LIFE 20 ENV/FR/000186 « LIFE ZEUS Zero Liquid Discharge Water ReUSE »



Le projet LIFE ZEUS

BESOINS ET ENJEUX CHIFFRES CLÉS PARTIES PRENANTES

Soutien financier

Acteurs clefs

Consortium

Services de l’Etat et institutions 
régionales
Organisations professionnelles
Partenaires commerciaux

Commission Européenne
Agences de l’eau 

Durée 

42 mois
Sept 2021 - Février 2025

Montant total

3,989,873 €

Financements

Commission Européenne 2,166,930 €
Agences de l’Eau
Loire Bretagne
Adour Garonne
Rhône Méditerranée Corse

Démontrer l’efficience du procédé
de recyclage avancé/séparation des
flux,
Disséminer, déployer la technologie
sur les marchés de l’industrie en
Europe

Besoins

Enjeux

Sécurisation quantitatif de l’eau
dans un contexte de changement
climatique,
Réduire, recycler, réutiliser l’eau,
valoriser les sous-produits.



Technologie mise en œuvre

• 2 prototypes de technologie 
membranaire

• Logique de séparation des flux 
(eau/sels/nutriments)

• Recyclage/valorisation des 
sous-produits
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Démontrer & Répliquer

10

mnesvt
Machine à écrire
Vidéo

https://www.life-zeus.eu/fr


Action 34R1 Projet zéro rejet liquide.

Parce que l’eau est une ressource locale avant tout.



Merci de votre attention




